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Opis produktu

Masa termoplastyczna  Thermoplastikmasse Ekvator jest stosowana do wykonania poziomych
oznakowan drog metodami: wytlaczania lub buta ciggnionego. Stuzy do wykonywania poziomych
oznakowan drég w technologii petnej lub strukturalne;.

Masa Thermoplastikmasse Ekvator jest wyborem w postaci stalej lub sproszkowanej, ktéry po
podgrzaniu staje si¢ ptynny.

W celu uzyskania odblaskowo$ci oznakowania nalezy natychmiast po natozeniu, mas¢ posypac
mikrokulkami szklanymi, zgodnie z odpowiednim certyfikatem BAST.

Oznakowania wykonane z uzyciem masy termoplastycznej odznaczajg si¢ dobrg przyczepnoscig do
podioza, wysoka odpornoscig na $cieranie i wplyw warunkow atmosferycznych, nie pekajg w czasie
eksploatacji 1 sa odporne na dziatanie promieniowania stonecznego i solanki.

Zastosowanie

Masa  Thermoplastikmasse Ekvator przeznaczona jest do wykonywania wszystkich rodzajow
poziomych oznakowan drég, oznakowywania placow, parkingéw i1 innych nawierzchni drogowych oraz
komunikacyjnych z warstwg $cieralng asfaltowg 1 betonowa. Do oznakowania drog masa uzywana jest
w plynnej, stopionej postaci o odpowiedniej temperaturze, zapewniajacej dobre zwigzanie masy z
podtozem.

Masa Thermoplastikmasse Ekvator przeznaczona jest do oznakowan typu II, do wykonywania
oznakowan drég w strefach obcigzonych cigzkim 1 intensywnym ruchem pojazdow, np. przej$¢ dla
pieszych, linii bezwzglednego 1 warunkowego =zatrzymania, strzatek kierunkowych oraz
naprowadzajacych, a takze linii segregacyjnych i krawedziowych oraz znakéw poziomych na jezdniach
przed miejscami szczegdlnie niebezpiecznymi.

System certyfikacji

Zaktad produkcyjny posiad System Zarzadzenia Jakosci wg normy PN EN ISO 9001:2015.
Produkt posiada certyfikaty BASt.

Dane techniczne

Posta¢ Cialo state, granulki i proszek, barwy biatej do zottej
Gestosc 2-2.2 glem’

Temperatura migknienia: >80°C

Temperatura zaptonu: 345,1°C (tygiel zamknigty), 354,4 °C (tygiel otwarty)

Warunki stosowania

Temperatura powietrza: od +5 °C do +35°C
Temperatura podtoza: od +5 °C do +45 °C

Wzgledna wilgotno$¢ powietrza | max. 85%

Zuzycie materialu
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od 3,9 kg/m2 do 6 kg/m2, w zaleznosci od grubosci warstwy (2-3 mm)

Opakowanie

Latwotopliwe worki polietylenowe 25 kg

Paleta ok. 1 tony

Transport

Brak zagrozen podczas transportu.

Postepuj zgodnie z instrukcjami i instrukcjami bezpieczenstwa na etykiecie.
Wigcej informacji znajduje si¢ w karcie charakterystyki .

Przechowywanie

Przechowywaé¢ w oryginalnych, szczelnie zamknigtych opakowaniach z dala od zrodet ciepta lub ognia,
w temperaturze od 5°C do 35°C oraz chroni¢ przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.
Trwato§¢ masy Thermoplastikmasse Ekvator sktadowanej w warunkach okreslonych przez producenta
wynosi 12 miesiecy od daty produkcji.

Okres waznosci

12 miesiecy od daty produkcji dla produktu przechowywanego zgodnie z zaleceniami producenta

Instrukcja stosowania

Przygotowanie powierzchni

Mase termoplastyczng nalezy naklada¢ recznie lub maszynowo na suche i czyste podloze, bez
zanieczyszczen mechanicznych lub organicznych przy temperaturze otoczenia i nawierzchni powyzej
5°C przy wzglednej wilgotnosci nieprzekraczajacej 85 %.

Przy wykonywaniu oznakowan w temperaturze otoczenia nizszej od 5°C, podloze nalezy podgrzac.

Masy termoplastyczne Thermoplastikmasse Ekvator naktada si¢ na nawierzchnie znakowane jako linie
ptaskie, profilowane lub linie strukturalne.

Sposoby aplikacji

Temperatura uzywana do roztopienia materiatu nie powinna by¢ nizsza od 185°C w czasie od 30 minut
do 45 minut. Naktadanie masy powinno nastgpi¢ przy temperaturze od 190 °C do 210 °C

W przypadku naktadania na stare oznakowanie lub na zimng nawierzchni¢ nalezy zastosowac
temperature najwyzsza. Material nie powinien by¢ poddawany temperaturze wyzszej niz 220°C przez
okres dtuzszy niz 1 godzina. Przy temperaturze materiatu 200 °C czas ten nie powinien by¢ dluzszy niz 5
godzin, a przy 190 °C - 7,5 godziny. Przy dluzszych przerwach w pracy, temperatura materialu powinna
by¢ zmniejszona do temperatury od 140°C do 150°C. Rozktadanie moze by¢ reczne przy zastosowaniu
stopki ciggnionej lub mechaniczne przy uzyciu specjalistycznej maszyny samobieznej, za pomoca
specjalnej maszyny do oznakowania strukturalnego lub recznie za pomocg wozkoéw ciggnionych.

W przypadku stosowania mas termoplastycznych Thermoplastikmasse Ekvator do wykonywania
oznakowan na nawierzchniach betonowych konieczne jest wczes$niejsze przygotowanie powierzchni
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betonu przez jej mechaniczne oczyszczenie i zagruntowanie rozpuszczalnikowym roztworem kauczuku
syntetycznego.

Odblaskowos¢

W celu uzyskania odblaskowosci oznakowania mas¢ Thermoplastikmasse Ekvator nalezy natychmiast
po natozeniu (nie pdzniej niz po 5 s), posypa¢ kulkami szklanymi o odpowiedniej granulacji bez lub z
kruszywem antyposlizgowym.

Granulacja oraz zalecane zuzycie posypu s3 okreslone dla danej grubo$ci warstwy masy i sg zawarte w
certyfikacie BASt.

Przejezdnos$¢

Przejezdnos¢ uzyskuje si¢ w czasie od 3 minut do 5 minut od roztozenia w temperaturze 20 °C.






