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Masa termoplastyczna Ekvator stuzy do wykonywania poziomego oznakowania drdg. Jest wyrobem w
postaci sproszkowanej, sktadajagcym sie z mieszany spoiwa, pigmentow, wypetniaczy i mikrokulek
szklanych. Produkt, w celu aplikacji na podfoze nalezy podgrzaé do postaci ptynnej, zgodnie z instrukcjg
stosowania.

Oznakowania wykonane z uzyciem masy termoplastycznej Ekvator odznaczajg sie dobrg przyczepnoscia
do podtoza, wysoka odpornoscig na $cieranie i wptyw warunkéw atmosferycznych, nie pekajg w czasie
eksploatacji i s3 odporne na dziatanie promieniowania stonecznego i solanki.

| Zastosowanie
Masa termoplastyczna Ekvator jest stosowana do wykonania na gorgco poziomych oznakowan drég w
technologii petnej, strukturalnej lub akustycznej, a takze do oznakowania placéw, parkingdw i innych
nawierzchni drogowych oraz komunikacyjnych z warstwga S$cieralng asfaltowg oraz betonowa. Ze
wzgledu na wysokg trwatos¢, zaleca sie stosowanie produktu do oznakowania miejsc o duzym
natezeniu ruchu.

Zaktad produkcyjny posiad System Zarzgdzenia Jakosci wg normy PN EN 1SO 9001:2015.

Postac Ciato state, granulki i proszek, barwy biatej do zéttawej
Barwa produktu po aplikacji Biata

Wspdtczynnik luminancji 20,75

Gestosc 2,0-2,2 g/cm?3

Temperatura mieknienia: 80-95°C

Temperatura powietrza: od +5°C do+30°C
Temperatura podtoza: od +5°C do+45°C
Wzgledna wilgotnosé powietrza max. 80%

Temperatura materiatu podczas aplikacji 0d 190° C do 210°C

Dla oznakowania petnego: 5-6 kg/m2 (przy grubosci warstwy 2,5-3 mm)
Dla oznakowania strukturalnego: 4,5 kg
w zaleznosci od grubosci warstwy i typu oznakowania (dla warstwy 2-3 mm od 4 kg/m2 do 6 kg/m2)

Paleta o masie 999 kg, zawierajgca 54 tatwotopliwe worki polietylenowe po 18,5 kg

Brak zagrozen podczas transportu.

Postepuj zgodnie z instrukcjami i instrukcjami bezpieczenstwa na etykiecie.
Wiecej informacji znajduje sie w karcie charakterystyki .

| Prechowywanie 00|
Przechowywad w oryginalnych, szczelnie zamknietych opakowaniach z dala od Zzrédet ciepta lub ognia,
w temperaturze od 5° C do 35° C oraz chroni¢ przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych,
wilgoci i wody. Wysokos$¢ pietrowanych warstw nie powinna przekracza¢ 2 m.

12 miesiecy od daty produkcji dla produktu przechowywanego zgodnie z zaleceniami producenta




Numer F6.5.04

KARTA TECHNICZNA

Wersja 6
Masa termoplastyczna do znakowania drég Data utworzenia 2023-02-06
Strona Strona2z2

EKVATOR

Instrukcja stosowania

Przygotowanie powierzchni

Mase termoplastyczng nalezy naktada¢ maszynowo na suche i czyste podtoze, bez zanieczyszczen
mechanicznych lub organicznych przy temperaturze otoczenia i nawierzchni powyzej 5°C przy
wzglednej wilgotnosci nieprzekraczajacej 80 %. Nie nalezy aplikowac podczas rosy. Nie rekomenduje sie
aplikowania oznakowania termoplastycznego, kiedy temperatura nawierzchni przekracza 35°C ze
wzgledu na wydtuzony czas schniecia.

W gorgcym sezonie, oznakowania z tworzyw termoplastycznych moga ulec zbrudzeniu w poczatkowym
okresie uzytkowania z powodu pocenia sie bitumu i nanoszenia go na oznakowanie. Podczas dalszego
uzytkowania oznakowanie oczyszcza sie w sposdb naturalny lub moze zostac czyszczone mechanicznie.

Niedopuszczalne jest aplikowanie mas termoplastycznych na stare oznakowanie wykonane za pomoca
farb, emalii, masy chemoutwardzalnej lub tasm prefabrykowanych, jesli pokrywajg one wiecej jak 10%
nawierzchni. Podczas znakowania nawierzchni w miejscach, gdzie zachowanie jest stare oznakowanie,
dobdér materiatu powinien uwzglednia¢ rodzaj materiatu, ktéry byt juz wczesniej potozony i jego stopien
zuzycia.

Sposoby aplikacji
Temperatura uzywana do roztopienia materiatu nie powinna by¢ nizsza jak 200-220°C w czasie okoto
1,5 godziny. Naktadanie masy powinno nastgpi¢ przy temperaturze od 190 °C do 210 °C. Podczas pracy,
odczyty temperatury ze zbiornika rozgrzewajacego powinny by¢ kontrolowane, Zzeby unikng
przegrzania materiatu.
Maksymalny czas poddawania materiatu dziataniu wysokiej temperatury:

e 220°C - maksymalnie 1 godzina

e 200°C - maksymalnie 5 godzin

e 190°C - maksymalnie 7,5 godziny

e Przy dtuiszych przerwach w pracy, temperatura materiatu powinna by¢ zmniejszona do

temperatury 140-150°C.

Niedopuszczalne jest mieszanie tworzyw termoplastycznych w réznych markach i kolorach.
Odblaskowos¢

W celu uzyskania odblaskowosci oznakowania, mase Ekvator nalezy natychmiast po natozeniu (nie
pozniej niz po 5 s), posypaé¢ kulkami szklanymi lub mieszankg mikrokulek szklanych i kruszywa
antyposlizgowego w ilosci okoto 350g/m2. Nalezy uzywaé mikrokulek szklanych zalecanych przez
producenta.

Przejezdnos¢

Przejezdnos¢ uzyskuje sie w czasie od 5 minut do 15 minut od roztozenia w temperaturze 20 °C.\
Wskazowki dotyczace bezpiecznej pracy

Podczas pracy nalezy przestrzegac zasad bezpiecznej pracy, zgodnie z kartg charakterystyki.

Zabronione jest otwieranie bojlera i zasypywanie materiatu kiedy mikser jest wtgczony. Po zakonczeniu
pracy nalezy miesza¢ tworzywo termoplastyczne do momentu, kiedy osiggnie 120°C, potem mozna
wytgczy¢ mikser i zatrzymacd urzadzenie.
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